Instrukcja obstugi kompensatoréw tkaninowych

1. Montaz kompensatoréw

Kompensatory tkaninowe powinny by¢ instalowane jako ostatni element w ciggu
technologicznym. W celu unikniecia ich uszkodzenia przez osoby trzecie (np. spawaczy)
nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ w trakcie pozostatych prac montazowych.

Przed instalacjg nalezy starannie przygotowal miejsce montazu - w razie potrzeby
zapewniajgc rusztowania, urzgdzenia dzwigowe oraz zrédta energii. Konieczna jest
rowniez weryfikacja wymiaréw kotnierzy w odniesieniu do dokumentacji technicznej - w
przypadku rozbieznosci nalezy skonsultowac sie z producentem.

Wszystkie elementy metalowe muszg by¢ oczyszczone, a ich krawedzie zaokraglone -
kompensatory sg podatne na uszkodzenia mechaniczne, zwtaszcza kontakt z ostrymi
powierzchniami. Strony kompensatora sg oznaczone - zewnetrzna zawiera etykiete z
numerem seryjnym, wewnetrzna ma opis ,,MEDIUM” lub ,,INSIDE”.

Podczas wykonywania otwordw montazowych (dziurowania) mozna uzy¢ szablonu
wykonanego z kartonu Ilub zastosowad zaciski sprezyste i nawierci¢ otwory
bezposrednio na miejscu. Dla kompensatoré6w montowanych na poziomych rurach,
potgczenie koncdw paska kompensatorowego powinno znajdowac sie u gory.

Po owinieciu kompensatora wokét rury nalezy go tymczasowo zamocowad, a po
sprawdzeniu dopasowania i wymiaréw - przystgpi¢ do ostatecznego montazu. Miejsce
potaczenia zostawi¢ luzne - finalne zespolenie (szycie, klejenie, spawanie) powinien
wykona¢ wykwalifikowany specjalista.

Po uruchomieniu prébnym nalezy ponownie sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie Sruby
rownomiernie.

2. Montaz elementéw stalowych

Aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie i szczelnos¢ kompensatora, nalezy:

Starannie oczyscic¢ kotnierze z nieréwnosci i ostrych krawedzi.

Ostone stalowg montowad zgodnie z kierunkiem przeptywu medium - wyjatek stanowi
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przeptyw pionowy z dotu do géry, wtedy ostona powinna by¢ skierowana przeciwnie.

W dolnej czesci nalezy zastosowal krawedz startowa (katownik lub pierscien), ktéra
kieruje medium do ostony i zabezpiecza kompensator.

Unika¢ skrecenia kompensatora lub niewtasciwego ustawienia otworéw podczas
montazu.

Uszczelki nalezy montowac¢ wzdtuz otworéw montazowych od strony medium. Typ
uszczelki zalezy od temperatury medium - silikonowe wymagajg czasu na zwigzanie,
inne mogg by¢ obcigzane natychmiast.

Sruby montazowe dokreca¢ zgodnie z zalecanym momentem obrotowym (patrz tabela).
Zastosowac podktadki ptaskie i sprezynowe.

Sruby nalezy montowaé tbem w strone tkaniny, aby zapobiec jej uszkodzeniu. W
przypadku konstrukcji z wetng od strony medium - stosowac sruby z tbem stozkowym.
3. Konserwacja

Aby kompensatory stuzyty dtugo i bezawaryjnie, nalezy chroni¢ je przed uszkodzeniami
mechanicznymi, szczegdlnie podczas prac takich jak spawanie, szlifowanie czy
izolowanie w ich poblizu - nalezy je wczesniej zakryc.

Kompensatoréw nie nalezy izolowac - jesli konieczna jest izolacja rurociggu, musi by¢
ona oddalona o co najmniej 80 mm od czesci stalowych kompensatora. Bez pisemnej
zgody producenta nie wolno malowa¢ ani pokrywa¢ kompensatoréw innymi
materiatami.

Zalecane czynnosci konserwacyjne:

Regularna (minimum kwartalna) kontrola wizualna kompensatora i jego mocowan.
Usuwanie wszelkich osaddéw z powierzchni kompensatora.

Sprawdzanie i ewentualne dokrecanie Srub mocujacych - szczegdlnie po prébnym i
pierwszym uruchomieniu instalacji, gdy kompensator , osiada”.

4. Transport i przechowywanie

Kompensatory powinny by¢ transportowane i magazynowane w sposéb chronigcy je
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przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi - najlepiej w zamknietych
pomieszczeniach lub pojemnikach, w temperaturze powyzej 5°C.

Zalecenia:

Nie zdejmowad zabezpieczen transportowych przed zamontowaniem kompensatora.
Jesli opakowanie zostato naruszone, nalezy skontrolowad stan kompensatora.
Kompensatory przechowywane w niskiej temperaturze przed montazem powinny zostac
ogrzane do temperatury otoczenia.

W razie pozaru kompensatory mogg wydziela¢ toksyczne substancje - personel

powinien uzywac odpowiednich srodkéw ochrony drég oddechowych.
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